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2121БЕТОНЫ.  ЖБК

ПУСТОТООБРАЗОВАТЕЛИ
Данный вид изделий предназначен для 

формирования различного рода углубле-

ний, пазов, проемов небольшого размера, 

фасок, канавок любой сложности (фото 7, 

8, 9). 

Использование магнитов для фиксации 

закладных деталей и пустотообразователей 

в значительной степени сокращает затраты 

рабочего времени и улучшает качество вы-

пускаемой продукции. Внедрение техноло-

гии RATEC — шаг вперед в модернизации 

вашего производства ЖБИ. 

Ваши задачи нам по плечу! 

Название фирмы RATEC (Германия) хоро-
шо известно на российском рынке. Уже 
несколько лет она успешно внедряет но-
вые системы опалубки на российских за-
водах сборного железобетона.

Опалубочные системы RATEC — это ка-

чественная универсальная опалубка для 

производства железобетонных изделий. Это 

фактически конструктор, с помощью ко-

торого решаются абсолютно все задачи по 

производству ЖБИ любой конфигурации и 

сложности, в том числе радиальных.

В современных условиях развития стро-

ительной отрасли комплексный подход к 

делу особенно актуален. Типовые проек-

ты в промышленном и гражданском строи-

тельстве применяются все меньше, уступая 

оригинальным архитектурным идеям. Имея 

опалубку RATEC, производитель ЖБИ по-

лучает возможность принимать разовые 

индивидуальные заказы, оперативно реаги-

ровать на конструкторские изменения в ти-

повых сериях домов, начать выпуск новых 

изделий, востребованных на рынке, кото-

рые до этого не производились в силу тех-

нических или иных причин.

Мы уже неоднократно рассказывали о 

бортовых системах фирмы RATEC GmbH 

и о примерах их внедрения на российских 

предприятиях. Также успешно фирма ре-

шает вопросы по фиксации с помощью маг-

нитов закладных деталей, проемообразова-

телей и пустотообразователей.

ФИКСАЦИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАКЛАДНЫХ 
ДЕТАЛЕЙ

Решение данной задачи осуществляется 

с помощью двустороннего магнитного фик-

сатора. Одной стороной он фиксируется на 

поверхности поддона (стола) или кассеты, 

ко второй стороне фиксируется закладная 

деталь. Размеры, форма, усилие магнитов 

полностью соответствуют требованиям за-

казчика (фото 1, 2, 3).

ФИКСАЦИЯ ЭЛЕКТРОМОНТАЖНОЙ АРМАТУРЫ
Фиксация данного вида закладных дета-

лей производится с помощью обрезиненно-

го магнитного фиксатора, форма которого 

полностью соответствует форме закладной. 

Закладная деталь (чаще всего это электро-

монтажные коробки для розеток, выключа-

телей и разветвителей) плотно, с натягом, 

устанавливается на фиксаторе (фото 4, 5, 6). 

При распалубке магнитный фиксатор оста-

ется на поддоне (столе).
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