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6363СУХИЕ СМЕСИ

Учитывая, что композиции строительных 

смесей гетерогенны, а их гомогенизация до-

бавками в различные промежутки време-

ни может способствовать потенциальному 

созданию различных по величине и назна-

чению технологических эффектов, то весь-

ма важным и доступным в «сухой техноло-

гии» представляется интерес к порядку раз-

дельного введения добавок в рабочий состав. 

Поскольку добавки могут быть в жидком, 

твердом вариантах и даже в виде высоко-

концентрированных паст, технология по-

лучения с ними сухих смесей возможна по 

следующим общим направлениям: 

• для порошкообразных продуктов (вя-

жущее + наполнитель) — путем одновре-

менного перемешивания (или помола) всех 

компонентов с добавкой;

• для смесей с наличием заполнителей — 

тоже путем одновременного перемешива-

ния всех составляющих либо в начале про-

цесса перемешивание с добавкой одного 

или двух заполнителей + вяжущее, либо 

перемешивание (помол) с добавкой вяжу-

щего + заполнитель.

Приведенные положения базируются 

на эффекте повышения поверхностной ак-

тивности частиц компонентов смеси от ме-

ханохимического воздействия измельча-

ющих или перемешивающих устройств и 

свойств органоминеральных веществ, вхо-

дящих в состав добавок. К химическим до-

бавкам в сухие смеси на основе кварцсо-

держащего цемента относят прежде всего 

вещества, облегчающие помол зерен клин-

кера + кварца или перемешивание завод-

ского цемента + кварцевого наполните-

ля за счет: 

• усиления поверхностного эффекта — 

от взаимного абразивного воздействия; 

• диспергации частиц — от «присадочно-

го» эффекта компонентов добавки; 

• аморфизации поверхности частиц квар-

ца на различную глубину — от пластической 

деформации, возникающей от удара шаров 

при помоле, или от аэродинамического дав-

ления воздуха, появляющегося среди частиц 

смеси, и усиливающихся тенденций турбу-

лизации режимов перемешивания порошко-

образных и мелкозернистых сред.

При помоле цемента с кварцем механизм 

действия возникающих ударно-истирающих 

усилий на поверхность компонентов смеси 

заключается, по Б. В. Дерягину, в раскрытии 

микротрещин добавкой в виде забиваемого 

«клина», а после их раскрытия — в препят-

ствии их закрытию. Последнее обстоятель-

ство, по мнению Г. С. Ходакова [2], объяс-

няется трансформацией первоначального 

адсорбционного присадочного эффекта в 

кинетику перераспределения напряжений 

на поверхности частиц, когда с раскрыти-

ем трещин их повышенная поверхностная 

энергия расходуется на образование пленоч-

ного слоя добавки и наступает дальнейшее 

свободное раскрытие трещин с появлени-

ем новых более мелких частиц. С появлени-

ем новых частиц количество свободного ве-

щества добавки уменьшается и образуются 

весьма прочные тонкие пленочные оболоч-

ки на частицах цемента и кварца. При этом 

значительно еще на стадии «сухого» контак-

та возрастают и изменяются электрокине-

тические характеристики частиц. Однако с 

уменьшением толщины пленок возрастает 

опасность «старения» органического ком-

понента добавки, а при наличии еще и ги-

гроскопической влаги сокращаются гаран-

тийные сроки хранения смеси, и требуемые 

технологические эффекты понижаются или 

пропадают совсем.  

Продолжение в следующих номерах.
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